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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des

Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfilhrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem st der Verwender bzw. Anwender des
Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs-
bzw. Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behdrden
ebenfalls Kopien zur Verfugung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtréglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut filr Bautechnik unverziglich offenzulegen.

8 Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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I BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung ist nichtrostender, warmgewalzter Betonstahl in Ringen,
B500B NR aus dem Werkstoff Nr. 1.4362 (nach DIN EN 10088-3:2014-12) mit den Nenn-
durchmessern 6, 8, 10, 12 und 14 mm.

B500B NR wird im Herstellwerk in Ringform (in Coils bzw. auf Spulen gewickelt) erzeugt und
beim Weiterverarbeiter (Biegebetrieb, Betonfertigteilwerk oder auch im Herstellwerk selbst)
gerichtet, gebogen und geschnitten oder nach dem Richten nur auf Fixlangen (Einbau-
langen) geschnitten.

Der gerichtete Betonstahl B5S00B NR darf, sofern in diesem Bescheid nichts anderes fest-
gelegt ist, bei Bemessung und Konstruktion nach DIN EN 1992-1-1:2011-01 unter den
gleichen Bedingungen verwendet werden, wie gerippter Betonstabstahl B500B der Norm.
Betonstah! B500B NR aus dem Werkstoff Nr. 1.4362 darf zur Bewehrung von Normalbeton
verwendet werden, wenn mit Karbonatisierung und méaRiger Chloridbelastung zu rechnen ist.
Dies entspricht nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-30.3-6 einer Einstufung
in die Korrosionsbestandigkeitsklasse llI.

Nichtrostender Betonstahl nach diesem Bescheid ist geeignet fur die Anwendung der in
Anlage2  angegebenen  SchweiRverfahren  nach  DIN EN ISO 17660-1:2006-12.
Geschweilter Betonstahl nach diesem Bescheid darf nur bei statischer bzw. quasi-statischer
Belastung eingesetzt werden.

Ringmaterial B500B NR darf nur mit Fertigungsautomaten gerichtet werden, deren Eignung
nachgewiesen ist.

Das Weiterverarbeiten (Richten, Biegen, Schneiden) von B500B NR zu fertiger Bewehrung
darf auRerhalb des Herstellwerkes nur in Betrieben erfolgen, die hierfur ihre Eignung
nachgewiesen haben und einer Uberwachung unterliegen.

Das Herstellwerk des Ringmaterials bzw. der Weiterverarbeiter ist jeweils fur den ihn
betreffenden Teil der Herstellung bzw. Weiterverarbeitung verantwortlich.
Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausfiihrung von Stahlbeton-
bauteilen mittels Betonstahl B500B NR nach DIN EN 1992-1-1:2011-01.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Oberflachengestalt und Abmessungen

Die Geometrie der gerippten Oberflache muss nach dem Richten des Ringmaterials den
Festlegungen in Anlage 1, Tabelle 1 entsprechen. Fur den ungerichteten Zustand gelten die
Anforderungen des Abschnitts 2.1.3.

21.2 Festigkeits- und Verformungseigenschaften
Fur B500B NR im ungerichteten Zustand (Coil) ist Abschnitt 2.1.3 mafigebend.
Fur B500B NR nach dem Richten gelten die Festlegungen in Anlage 2.

Es gelten die Festlegungen von DIN 488-1 fur B500B, die in Anlage 2 zusammengestellt
sind, zusatzlich gilt Abschnitt 2.1.3.
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2.1.3 Vorhaltewerte

Abweichend von DIN 488-6, Tabelle 6 gelten fur die Bewertung der Prifergebnisse nach
Abschnitt 5.2.3 der Norm folgende Anforderungen:

Qualitatsmerkmal Vorhaltewerte

a4 az
Querschnitt Ag - - 0,04 - AsNemn
Bezogene Rippenfléche fr - 0,15 - fr Nemn
Streckgrenze 0 0

Das langfristige Qualitétsniveau ist entsprechend den Anforderungen nach DIN 488-6,
Abschnitt 5.2.5 zu ermitteln und nach DIN 488-6, Abschnitt 5.4.3 zu bewerten.

214 Chemische Zusammensetzung und Schweiprozesse

Die fur die Fertigung verwendeten Grenzwerte fur die chemische Zusammensetzung sind so
einzuhalten, wie sie beim Deutschen Institut fur Bautechnik und bei der fremduber-
wachenden Stelle hinterlegt sind.

Fur die SchweiRprozesse gelten die Angaben in Anlage 2 und DIN EN ISO 17660-1.

2.2 Herstellung, Lieferung und Kennzeichnung fiir Betonstahl in Ringen B500B NR
2.21 Herstellung

Betonstahl in Ringen B500B NR nach diesem Bescheid wird durch Warmwalzung
hergestellt. Auf die Oberflache werden zwei Reihen schrag zur Stabachse verlaufender
Rippen aufgewalzt.

2.2.2 Lieferung

Betonstahl B500B NR wird in Ringen geliefert oder in Stabbunden, falls er bereits im
Herstellwerk gerichtet und in festen Langen (Fixlangen) abgelangt wird. Das Herstellwerk ist
in diesem Fall auch weiterverarbeitender Betrieb.

Jeder Ring muss ein witterungsbesténdiges Anhé&ngeschild tragen, auf dem Schmelzen-
nummer, Durchmesser und Werkstoffnummer fiir "B500B NR nach Zulassung Nr. Z-1.4-255"
angegeben sind.

AuRerdem ist jeder Lieferung von Ringmaterial ein Abnahmepriifzeugnis "3.1" nach
DIN EN 10204 beizufiigen, das folgende Angaben enthalten muss:

— Bescheidnummer Z-1.4-255,

— Nenndurchmesser des Betonstahls,

— Schmelzen-Nr.,

— zugehdrige Prufwerte fur:
Bezogene Rippenflache (fr),
Streckgrenze (Re),

Verhaltniswert Ry, / Re,
Dehnung bei Hochstkraft (Agy),
Elastizitatsmodul (E).

Der Hersteller hat die Abnahmeprifzeugnisse seiner fremduberwachenden Stelle zur
Kenntnis zu geben.
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2.2.3 Kennzeichnung

Der Lieferschein des Bauproduktes muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Das Ringmaterial B500B NR muss auf einer Rippenreihe in Abstanden von etwa 1 m mit
dem Werkkennzeichen (der Werknummer) des Herstellwerkes versehen sein, in dem es
hergestellt wurde. Der Anfang des Werkkennzeichens ist durch 3 verbreiterte Schragrippen
darzustellen. Es folgt die Landnummer in Form einer entsprechenden Anzahl normalbreiter
Rippen, die mit einer verbreiterten Schragrippe abschlief3t. Darauf folgt die Werknummer mit
einer bestimmten Anzahl von normalbreiten Schragrippen. Das Ende des Werkkennzeichens
bildet eine verbreiterte Schragrippe.

Das Werkkennzeichen wird mit dem Ubereinstimmungszertifikat, siehe Abschnitt 2.3, dem
Herstellwerk zugeteilt. Ein Verzeichnis der Werkkennzeichen wird vom Deutschen Institut ftr
Bautechnik gefuihrt und verdffentlicht.

2.3 Ubereinstimmungsbestitigung

2.31 Allgemeines
Die Bestatigung der Ubereinstmmung des Betonstahls in Ringen B500B NR mit den
Bestimmungen dieses Bescheides muss fur jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfur anerkannten Zertifizierungs-
stelle sowie einer regelmaRigen Fremduberwachung durch eine anerkannte Uberwachungs-
stelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Mit dem Ubereinstimmungszertifikat wird dem Herstellwerk zugleich das Werkkennzeichen
zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist daher auf die Geltungs-
dauer dieses Bescheides zu befristen.
Die Uberginstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.
Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats und eine Kopie des Erstprifberichts zur Kenntnis zu
geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durchzu-
fuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieses Bescheides entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle ist entsprechend DIN 488-6, Abschnitt 5.2.2.1 durch-
zufuhren.

Im Rahmen der durchzufilhrenden Zugversuche ist der E-Modul der Proben zu ermitteln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszuwer-
ten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Z49054.19 1.1.4-23/19
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverzuglich zu
wiederholen.

2.3.3 Fremdiiberwachung

Im Rahmen der Fremduberwachung ist bei Beginn der Herstellung eine Erstprifung des
B500B NR durchzufiihren. Hierfur gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6, Abschnitt 5.3.

In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmaRig entsprechend DIN 488-6, Abschnitt 5.4.1 zu Uberprufen. Die
Uberwachungspriifungen sind von einer hierfar anerkannten Stelle schmelzenweise durch-
zufilhren. Ferner sind auch Proben fur Stichprobenpriifungen zu entnehmen; es gilt hierfur
DIN 488-6, Abschnitt 5.4.2.

Die Probennahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

24 Bestimmungen fiir die Weiterverarbeitung von B500B NR

241 Anforderungen an den Betrieb

Betriebe, die Betonstahl in Ringen weiterverarbeiten, mussen durch eine Erstprufung
nachweisen, dass sie Uber fachkundiges Personal verfugen, dass ihre Fertigungsanlagen fir
die Weiterverarbeitung geeignet sind und dass das gerichtete Material die gestellten
Anforderungen erfullt. Darliber hinaus mussen sie sich einer Uberwachung unterziehen.
Hierfur gilt DIN 488-6, Abschnitt 5.2.2.2 und 5.4.2.2.

24.2 Eigenschaften und Anforderungen an den Betonstahl nach dem Richten
2.421 Oberflachengeometrie und bezogene Rippenflache

Die Rippengeometrie soll den Angaben in Anlage 1, Tabelle 1 entsprechen, bei den ange-
gebenen Werten fir die bezogene Rippenflache fr handelt es sich um 5 %-Quantilwerte.
Eine Uberpriifung und ein Vergleich der bezogenen Rippenflache vor und nach dem Richten
sind durchzufuihren.

2.42.2 Festigkeits- und Verformungseigenschaften
Es gelten die Festlegungen in Anlage 2.
2.4.2.3 Kennzeichnung

Der Weiterverarbeiter muss auf die gerichteten, abgeléngten und ggf. gebogenen Stabe
bzw. auf ein an den Staben zu befestigendes Etikett die fur ihn festgelegte Markierung
(Verarbeiterkennzeichen) aufbringen.

Die Markierung wird im Ubereinstimmungszertifikat festgelegt, welches der Verarbeiter
erhalt. Ein Verzeichnis der Verarbeiterkennzeichen wird vom Deutschen Institut fur
Bautechnik gefuihrt und veréffentlicht.

2.4.3  Ubereinstimmungsbestitigung
2.43.1 Werkseigene Produktionskontrolle des Weiterverarbeiters
Fur die werkseigene Produktionskontrolle ist DIN 488-6, Abschnitt 5.2.2.2 mafgebend.

Z49054.19 1.1.4-23/19
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2.4.3.2 Fremduberwachung des Weiterverarbeiters

Fur die Fremdiberwachung ist DIN 488-6, Abschnitt 5.4.2.2 mafigebend. Die Ergebnisse der
Fremduberwachung und Zertifizierung sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind
dem Deutschen Institut far Bautechnik auf Verlangen von der Zertifizierungsstelle bzw. der
Uberwachungsstelle vorzulegen.

24.4 Lieferung nach der Weiterverarbeitung

Jeder Lieferung von Bewehrung aus gerichtetem, abgeléngtem und gebogenem Beton-
stahl B500B NR ist ein Lieferschein beizugeben, der folgende Angaben enthalten muss:

a) Name und Verarbeiterkennzeichen des weiterverarbeitenden Betriebes, der das Richten,
Ablangen und Biegen vorgenommen hat,

b) Ubereinstimmungszeichen mit Angabe der zertifizierenden Stelle des Weiterverarbeiters,
c) Vollstandige Bezeichnung des Betonstahls,

d) Umfang der Lieferung,

e) Tag der Lieferung,

f) Empfanger.

Die Lieferung muss mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstim-
mungszeichen-Verordnungen der Léander (z. B. Lieferschein, Positionsschild) gekennzeich-

net werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfllllt sind.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Planung und Bemessung
311 Allgemeine Grundlagen

Fur Entwurf und Bemessung gilt DIN EN 1992-1-1, soweit in diesem Bescheid nichts
anderes bestimmt ist. DIN EN 1992-1-1 gilt stets in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA.

Fur Planung und Bemessung nach DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA mit
B500B NR, Werkstoff Nr. 1.4362 ist eine charakteristische Streckgrenze von 500 N/mm? und
ein Elastizitatsmodul von 150.000 N/mm? anzusetzen.
Die Temperaturdehnzahl betragt 13-10°K™.
Bei ermiidungswirksamer Belastung gilt der Kennwert der Ermuidungsfestigkeit nach
Anlage 2.

3.1.2 Betondeckung - Korrosionsschutz

Fur die Betondeckung nichtrostender Bewehrung aus dem Werkstoff Nr. 1.4362 gilt fur alle
Expositionsklassen DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Tabelle 4.4DE, Spalte XC1
unter Berticksichtigung der Abschnitte 4.4.1.2 (3) und 4.4.1.3.

3.1.3 Schweien der Bewehrung
Es gelten die Bestimmungen von DIN EN ISO 17660-1 sowie der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung Nr. Z-30.3-6, d.h. SchweiRstéRe sind nur fur statische bzw. quasi-statische
Belastung zulassig. Die zuléssigen Schweilverfahren sind in Anlage 2 aufgefuhrt.

3.2 Ausfiihrung

Fur die Ausfihrung gelten DIN 1045-3 in Verbindung mit DIN EN 13670 sowie
DIN EN ISO 17660-1.

Z49054.19 1.1.4-23/19
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Folgende Normen und Zulassungen werden in diesem Bescheid in Bezug genommen:

- DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

- DIN 488-6:2010-01 Betonstahl - Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis

- DIN 1045-3:2012-03 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfuhrung

- DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 1-1:  Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 und

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Para-
meter - Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahl-
beton- und Spannbetontragwerken - Teil 1-1:  Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau

- DIN EN 10088-3:2014-12 Nichtrostende Stahle - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fur
Halbzeug, Stabe, Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und
Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbestandigen Stéhlen fur
allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-3:2014

- DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004
- DIN EN 13670:2011-03 Ausfuhrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung

EN 13670:2009

- DIN EN ISO 17660-1:2006-12 SchweiRen - SchweiRen von Betonstahl - Teil 1: Tragende
Schweilverbindungen (ISO 17660-1:2006), Deutsche Fassung
DIN EN ISO 17660-1:2006-12

- Zulassung Nr. Z-30.3-6 Erzeugnisse, Bauteile und Verbindungsmittel aus nicht-
rostenden Stahlen vom 5. Méarz 2018
,/// %’75:53 q
Beatrix Wittstock Bpglaubig’ﬁ/j{._ 4 \
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Tabelle 1: Nennquerschnitt und -gewicht, MaRe und Absténde
der Schragrippen, Bezogene Rippenflache

1 2 3 4 ‘ 5 | 6 ‘ 7 8 9
Nenn- Nenn- Nenn- Schragrippen Bezogene
durch- quer- gewicht Hohe Kopfbreite Mitten- Reihen- Rippen-
messer | schnitt in der in den abstand | abstand flache

Mitte Viertel-
punkten
d An K G . am a4/4 A 3/4 b 3 04) e 9 fR 2
[mm] [cm?] [kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-]
6 0,283 0,221 0,39 0,28 0,6 50 0,9 0,039
8 0,503 0,392 0,52 0,36 0,8 57 1,2 0,045
10 0,785 0,613 0,65 0,45 1,0 6,5 1,5 0,052
12 1,131 0,882 0,78 0,54 1,2 7,2 1,8 0,056
14 1,539 1,201 0,91 0,63 1,4 8,4 2,1 0,056

Anforderungen siehe Anlage 2, Tabelle 2, Zeile 9

2 Berechnet mit einer Dichte von 7,80 kg/dm? fur den Werkstoff 1.4362

Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2-d sind zuléssig (senkrecht zur Schragrippe gemessen)
Zulassige Abweichungen +15%

9 Ye<02xmxd

®  5%-Quantilwert

Nichtrostender Betonstahl in Ringen B500B NR
Werkstoff-Nr. 1.4362

Querschnittswerte und Rippengeometrie Anlage 1
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Tabelle 2: Anforderungen an B500B nach dem Richten

Eigenschaften und Anforderungen nach dem Richten

1 2 3 4
Kurzname | B500BNR | Quantile” p
der
1,4362 Grundgesamt
Eigenschaften heit [%]?
10,
1 |Nenndurchmesser d [mm] 6,8 12, 14 ==
Streckgrenze R,
2 [MPa] 550 | 500 5,0
0,2 Dehngrenze Ry 0,2
Zugfestigkeit R, [MPa] 600 | 550 5,0
4 | Verhaltnis Ry / Rgo2 - 1,08 10,0
Verhéltnis Rejst / R
e,ist e,nenn [0/0:[ 1 ,30 9010
bzw. Rp 02/ RP 0,2 nenn
6 | Dehnung bei Héchstkraft Aq [%] 5,0 10,0
7 | Ermudungsschwingbreite bei 1 x 10° Lastwechsel [MPa] 175 52
8 Ruckbiegeversuch _ 5-d 1
mit Biegerdorndurchmesser
. [%] -4 50
9 | Unter oder Uberschreitung der Nennquerschnittsflache A,
[%] +6 95,0
10 | Bezogene Rippenflache f - Anlage 1, 50
R Spalte 9 :
11 | Geeignete Schweissverfahren ¥ = 21,24, 135 -
" Quantil fur eine statistische Wahrscheinlichkeit W =1 - a = 0.90
2 Quantil fur eine statistische Wahrscheinlichkeit W =1 - a = 0.75
® 21:  Widerstandspunktschweilen
24 Abbrennstumpfschweillen
135.  Metall-Aktivgasschweillen
Nichtrostender Betonstahl in Ringen B500B NR
Werkstoff-Nr. 1.4362
Anlage 2

Z50178.19

1.1.4-23/19




